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Oggi € obbligatorio misurare cio che si produce. Spesso misurare non e pero sufficiente: e

necessario gestire e organizzare razionalmente le misure disponibili, per ridurre al minimo i
costi e massimizzarne I'utilita.

L'immagine schematizza le funzioni principali dei moduli software dedicati alla raccolta e
gestione dei dati di misura.
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Itastat 6 Misura

Itaconv 6 Itasonic

calibri speciali
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- Carte di controllo in tempo reale
- Collegamento strumentazione
manuale, calibri, tamponi, sonde,

calibri multiquota e controlli post- - Controllo dischi e tamburi freno
- Conversione dati da CMM, process al 100%

4 : 5 h ; & - Gontrollo alberi e moton elettrici
rotondimetri, rugosimetri, ecc... - Interfaccia configurabile - Calibri spedali

- Funzionamento automatico - Banchi contrallo difetti

- Multistrumente - Controllo frequenze di Eigen

- Gestione dati ausiliari - Calibri multiquota

- Gestione bar-code/datamatrix ...

- Gestione disegni e documenti
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Itastat 6 @ DB st & Italarm
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;__ - — 5 '_ - Monitoraggioin tempo reale delle
= = e ; caratteristiche critiche
e N — e — ] - Architettura client-server
- Analisi SPC (Cm, Cp, 100%) ; 7 b - Remotazione misure & allarmi
_ Analisimsa . Lty i Sl - Totalmente configurabile
- Completa risponderza ai test Ford === e
- Salvataggiovalutazione statistica i
= - Auto-composizione query
- report configurabili - Memorizzazione query
- Stratificazione dati x report (Es. Cp
per macchina e per settimana/mese)
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Le misure possono provenire sia dalla sala metrologica che dalle linee di produzione; in sala
metrologica sono raccolti tramite il software Itaconv 6, che legge i files provenienti dagli
strumenti e scrive piani di controllo e misure nel database di Itastat 6.

In linea di produzione i dati possono essere raccolti da postazioni SPC gestite dal software
Itastat 6 Misura o da postazioni speciali, che possono essere dotate anche di software speciale
dedicato.

| dati provenienti dalla produzione sono salvati nello stesso database Itastat 6.

| dati poi possono essere oggetto di analisi statistica (software Itastat 6 Analisi), € possibile
effettuare selezioni e stratificazioni molto dettagliate (software Itaselect) ed e possibile effettuare
il monitoraggio in tempo reale di tutte le postazioni collegate al database (software Italarm).

Nelle immagini seguenti alcuni esempi:

ITACONV

AWV
. Conversione e raccolta dati da sistemi di misura eterogenei
ita C @|| pata conversion and collection from heterogenous measuring systems

Itaconv su PC da ufficio
Itaconv on office PC

Profilometri/Rugosimetri

Profifometers/Surface roughness systems Rotondimetri

Roundness meas. systems

< -
Ttalarm
Monitoraggio in tempo reale
Real time monitoring

s on prodi CMM 3D a tastatore CMM 3D ottiche
test lines Touch probe 3D CMM Optical 3D CMM

Esempi di strumenti (dotati di PC e con generazione di files)
interfacciabili mediante Itaconv 6
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ITASTAT MISURA »
Misura/raccolta dati/SPC
Measure/data collecting/SPC

Itastat Misura su PC compatto
Itastat Measure on compact PC

Bar code ‘Tamponi passa-non
(Dati ausiliari) passa (Attributi)
(Aux data)

Calibri, Micrometri.. (Attributes)

Calipers, Micromters.,

— Colonne Digitali
Box Muliseriale /. 50

Multi-serial box

Tastiera
programmabile

Prog. Keyboard .
C: , Multiquota _ : § E Chiavi dinamometriche
Special and complex gauging Tamponi ad aria compressa Torque wrenches Database b
Proumatic bore gauges 7

Esempi di strumenti manuali che si possono interfacciare a una
postazione SPC Itastat Misura

Raccolta e monitoraggio dati di misura
Measuring data collection and monitoring

' ITALARM / ITACONV / ITASTAT ‘
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Italarm Client
Operatori sala metrologica Sala climatizzata
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Itaconv acony.
Italarm (locale) Italarm (locale)
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Ttalarm Client

Resp.Produzione
Froduction resp.

Ttalarm Client

Resp.Qualita
Quaity resp.

B4

con opzione 1/0
with 7/0 option

Linea di produzione |
Production line |

CentrodilavoroCN 2 pLC
Machining center CN 2

LAN - R4S / RS485.
Sincronizzazione centralizzata da Italarm Server

Centralized synchronization from Italarm Server < alaril Sarver.

Esempio di struttura di raccolta dati con sala metrologica, linea di
produzione, ufficio qualita, database sul server, monitoraggio con

interazione diretta sulle macchine di lavorazione.
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